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四十年的研发&制造经验。以创新为核心
，以应用为导向，不断加大研发投入，
不断壮大的人才储备，产品升级换代，
专利技术硕果累累。
四大产品系列，几百种应用组合，助力
不同领域客户实现降本增效，共同推动
塑料加工行业的创新发展。



TUP台湾联塑，是中国先进的注塑设备制造商及成套系统解决方案供应商之一。

研发生产的注塑机锁模力从90到6,600吨，包括全电、混电、多组份、两板/三板等主流机型，应用范围覆盖
汽车、包装、医疗、管材、电子、家电、物流等主流应用领域。

公司总部位于浙江杭州，并在全国各地及东南亚、美洲、欧洲、非洲等地设有15个分公司和销售服务办事处
，支持联塑全球业务发展布局。

目前总部厂房面积200,000㎡，员工500余名，年产量6,000多台，拥有近100人的科研团队，每年研发投入超
过5000万元，荣获各项专利证书过100项。

秉承“技术，从未止步”的企业理念，我们不断进取，以环保、节能、高效为己任，致力于为客户提供更为全
面的、有价值的应用解决方案。

TUP
品牌故事



全球化战略布局
销售服务网络全覆盖

整厂规划

40年海外市场销售经验
4大洲5大海外分公司组建
国内4大区6大展示中心80个销售网点     
全球24h无时差服务
为您提供专业、快速的服务
共建美好未来

中国·杭州

海外代理&服务网点



企业荣誉

百项独家专利技术

产学研合作单位

企业高新技术研究中心

CE \ KCS多国标准认证

完善的质量管理体系

多项质量标准认证

创新，为您每一次进步



年产台套数

6,000+

厂房面积

200,000㎡

销售台套数

80,000+

全产业链
自主生产制造生产实力

四十年的研发&制造经验，源头把控、质量检测、精密加工、全产业链生产，只
为提供高品质、有竞争优势的注塑机。

我们一直坚持细节的力量，流水线作业、大型进口精密加工设备、关键核心零件
自主加工能力、标准化质检流程，持续提升生产标准和流程，现场生产的两大系
列产品，几百种应用组合，广泛应用于各大塑料制品领域。



eS 全电动系列

900-4,500kN
全电动、高性能、精密、洁净

UN-e 液压混电系列

900-10,000kN
混电动、灵活、高效

HS-e  两板混电系列

4,500-33,000kN
混电动、大型、二板结构

HD-e 多色混电系列

1,600-10,000kN
混电动、多色、电动射台

研发
R&D

设计
Design

制造
Creation

注塑机产品系列

TAIWAN UNION PLASTIC
INJECTION MOLDING MACHINE

多组份注塑机系列
1600-33,500kN

UN液压伺服注塑机系列

900-29,000kN
三板结构、伺服驱动、稳定可靠

HS二板注塑机系列

4,500-66,000kN
二板结构、大容模量、高效精密

UN-U 电木专机

PLT 托盘专机

UN-B 制桶专机

UN-H 薄壁快速机

PVC 管件专机

PET 管件专机

……

台湾联塑 液压注塑机

专机系列

电动注塑机01
02

03

HD   液压多组份系列
三板结构 、多角度射台、垂直转盘

HS-W   对射系列
对射射台、二板结构、水平转盘

HS-D    两板多组份系列
二板结构、多角度射台、垂直转盘



多组份
注塑机系列

应用领域

TUP台湾联塑，40年多色应用经验传承与沉淀，不断升级进化，从未停止，从

未到达。全系列产品线研发生产实力，提供对射机、两板多色、多色混电等更

多解决方案。

HS-W
HS-D 二板结构垂直转盘多色应用

Hd 三板结构垂直转盘多色应用

对射射台水平转盘多色应用

多角度射台 多色应用技术

多色系列

W型(对角射台)

Z型 (背负射台)

V型 (垂直射台)

L型 (直角射台)

H型 (平行射台)

水平转盘

垂直转盘 

转芯(+转盘) 

夹层成型

混色成型

多色研发



HD
多组份注塑机-液压多色系列

H型 (平行射台)
双模中心最短距离200mm 

1600-17,000kN

垂直转盘 
定位准  可靠稳定
△ 转盘180°正反转后伺服电机控制,联合定位油缸的定位, 进一步控制转盘精度。

△ 转盘背面设置有顶推装置，降低转盘转动时和活动模板的接触摩擦。

△ 转盘齿轮内置，增大了模具安装面尺寸，适应更广泛的模具安装。

△ 配置TUP多项转盘专利装置，防止转盘负重倾斜等常见问题。

多项专利转盘技术，转盘正反转180°定位精度≤0.01°

转盘伺服电机控制，速度提升50%以上

单缸注射成型技术，产品重量重复精度3‰

独立控制的伺服油压系统，节能效果提升20%

加热分段控制精度0.1℃，提升塑化能力 V型 (垂直射台)
适合注射量较小

L型 (直角射台)
适合较大注射量需求

Z型 (背负射台)
适合较小注射量需求

多角度射台
△ 注射和塑化系统采用线性导轨,低摩擦系数。

△ 高刚性单缸射出结构，低惯量动作部件设计，响应快，精度高。

△ 灵活中心距结构，可搭配多角度射台，满足多样化及个性化需求。



HS-D
多组份注塑机 - 二板多色系列

超大容模量的二板结构，适用于大型、多色模具产品

模块化射台组合，实现双色到五色的多组分注塑工艺

转盘直径3000mm，转盘最大承重38t

整机结构紧凑，占地面积小

更多应用
△ 垂直转盘结构，伺服电机控制，生产精密高，安装维护便捷。 

△ 转盘支撑装置，可实现更重模具的平稳生产，保证准盘运行稳定高效。

△ 二板结构，拥有二板机的优势，适配汽配、家电等大型模具。

△ 多角度射台自由组合，实现混色、多色、夹心、包胶等多色应用。

扫一扫  观看视频

两板四色机发机现场

扫一扫  观看视频

两板五色机-客户介绍



HS-w
多组份注塑机 - 对射系列

OPPOSITE
W：对向注射台

可自动搭配平行射台和斜角射台

对射射台+两板锁模结构，复杂多色制品成型应用方案

水平独立转盘，旋转用减速机和伺服电机驱动，控制精准

中板重型线轨导轨导向，承重46t，摩擦系数小，运行平稳

超大开模行程设计，开模过程恒导向保持

水平转盘
转盘采用伺服电机控制，转盘精密控制并能实现多工位的
模具需求；
板移动比例阀控制技术：提高开锁模重点位置与重复位置
精度；
采用静压支撑、转盘滚轮支撑及转盘液压模夹；
中板重型线轨导轨导向，支撑更重模具，摩擦小，运行平
稳。
 

扫一扫  观看视频

对射机-优势介绍



UN
液压伺服注塑机系列

应用领域

900-29,000kN

高响应伺服动力系统
50ms即可达到最大输出量
整体干循环周期缩短＞5％
塑化能力提升＞5%

TUP台湾联塑UN系列产品线的生产与研发过程中，坚持”创新,为你每一次进

步“的理念，以客户应用为出发点，坚持可靠稳定高效的生产需求，将细节优

化和适应性做到极致，为之计之深远。

更可靠一点

更高效一点

更节能一点

更多适配性
模块化设计，更多的规格可供选择,专业
的成套解决方案

全产业链生产，自制主关件
开合模重复定位精度＜1mm
模板平行度＜0.2mm
锁模力重复精度<1%

拉杆受力偏差<±3%
注射重复精度3‰
料筒温度控制<±1℃
熔胶重量偏差<0.5%



高刚性模板结构
△ 有限元软件全面优化模板设计&参数设计， 运行稳定，有

效保证制品质量。

高刚性机架
△ 研发专用的高刚性机架，整体强度提升50%，

全系列标配T型槽模板
△ 全系列标配T型槽，方便装卸模具，提升模板使用寿命。

加长型滑脚设计
△ 动模板采用前置型重载支撑滑脚，避免模板倾斜，重型模

具亦可运行平稳。

顶针强制复位
△ 标配顶针强制复位，满足特殊模具强制复位要求，模具使

用范围更广。

高刚性
模板一体铸造

技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE



双缸整移结构
△ 注射油缸平衡布置，确保射嘴对心精准。注射稳定，密封

性好，有效避免漏胶。

注射双层线性结构   
△采用直线导轨支撑，摩擦系数低，惯性小，适用于支撑重型

料斗。

注射全闭环控制
△ 注射动作精细化控制；注射重复精度高、工艺适应性强；

低速稳定性好，利于厚壁制品成型

人性化
摩擦系数低

技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE

标配数控背压方式
△ 可方便实现电脑精准控制，提高注射的稳定性

高效塑化专用螺杆
△ 高效的螺杆料筒，提升塑化效果

进一步提升塑化效率10%-30%，同时提升塑化

质量，改善混色效果。

更多人性化设计
△ 可选配旋转式注射单元，便于后期维护。

△ 可选配高性能预塑系统，提升塑化效率，缩短成型周期，



控制系统
△ 大屏幕控制面板交互体验更友好。

△ 智能化能耗监控、系统压力、流量、位置和温度控制

△ 多功能界面，多语言在线切换。

△ 可选配智能联网MES管理系统

高响应伺服电机动力控制系统
△ 搭载高响应伺服电机与内啮合齿轮泵动力系统，达到最大

输出量仅需0.05s，有效缩短周期，提高生产效率。

△ 伺服电机功率随负载变化而变化，大幅度节电节水，低噪

音。

智能容积式润滑分配系统
△ 油呈分配均匀， 润滑效率高， 延长机饺寿命。

内置式高效冷却器
△ 体积小， 冷却效率高， 油路简洁， 确保油温稳定。

品质保证
△ 采用世界著名品牌电气元器件。

△ 标准化线路布局，全封闭式防尘防水电器控制箱。

智能化
集成化

技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE



HS
二板式注塑机系列

应用领域

4,500-66,000kN

开关模速度1000mm/s
高响应伺服系统
塑化部件全面升级

液压伺服驱动二板式注塑机依据大型注塑机的发展方向，对各部件进行优化设

计，多项性能指标对比国际水平，整机结构紧凑，开模行程大，适应汽配、家

电、物流、管件等超大型腔模具。 

更稳定一点

更高效一点

更精密一点

更多适配性
模块化设计，更多的规格可供选择专业的
成套解决方案；
可选配电预塑、抽拉杆装置、自动换模功
能、微发泡技术等功能

超大容模量，移模行程可扩展
模具支撑重量提升15%
拉杆偏载≤3%
料筒温度控制≤±1℃

开模位置重复精度≤0.1mm
注射重复精度≤0.1%
制品质量重复精度≤0.3％

  



无接触式拉杆
△ ANSYS分析变形量小，开合模动作平稳快速，效率高

同步抱闸结构
△ 抱闸行程短，响应快，抱闸精准。

△ 抱闸油缸带缓冲，低噪音，无冲击。

△ 整体密封，洁净，维护成本低

滑脚
△ 承载负荷大，模板平行度高

△ 线轨导向精确，模具保护好

△ 摩擦阻力小，合模速度快

二板式结构
超大容模量

二板式结构
△ 开模行程大，适应范围宽广，适合深腔型模具。

△ 整机结构紧凑，占地空间小，厂房利用率高。

高刚性模板
△ ANSYS分析变形量小，开合模动作平稳快速，效率高

△ 开模定位重复精度高，满足自动化取件的高精度需求

高压油缸
△  独特的高压设计，超短行程的高压油缸，建压快

△  对称分布， 模具受力均匀，独立控制， —键调模

技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE



电动预塑装置（选配）

节能10%-20%

技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE

一体式注射机构：
△  平衡的双缸注射装置及平衡的双缸射移油缸，受力平衡

△  高响应驱动注射装置，响应快，使用寿命长

△  全新设计塑化系统，进一步提升塑化能力

双层直线导轨：
△  射胶、射移导向采用直线导轨，摩擦系数低，运行平稳

△  注射惯性小，注射精度高

更多人性化功能设计：
△  可定制各种工艺需求，高适配性

△  机筒支撑高度微调结构，调节简单方便

△  射胶头板上盖可拆卸结构，大幅度缩短更换螺杆时间

△  模块化设计结构，满足不同产品成型需求

高响应伺服系统：
△  节能效果达到国家一级标准，较传统定量泵机型节能

50%以上

独立过滤冷却系统：
△  采用独立的冷却系统配高精度的过滤器，冷却效果好，

提高机器稳定性

先进的液压设计
△  管路最优最短，减少泄露点，

△  合理的动线布置，节能环保



电动
注塑机系列

应用领域

最高射速可达450mm/s
开合模速度提升20%
注射响应速度＜40ms

TUP台湾联塑电动注塑，针对周期快、高射速特性提供更合适的解决方案。

结合模块化设计理念，融合二板结构优势，多色技术优势，推出更多衍生和

拓展系列。

标准射速：200∽350mm/s 

高速射速：450∽800mm/s

更精密一点

更快速一点

更节能一点

更多适配性
多级保压响应模式可供选择
多种注射速度可供选择

模板动作位置重复精度＜0.01 mm
射出位置精度＜0.01 mm
注射运动重复精度0.01%

对比液压机节能30%以上
利用率可到达95%以上
整机伺服电机控制节能环保

UN-e

HD-e

HS-e

两板混电系列

多色混电系列

混电系列

eS
全电系列



独立研发MOTION
全新控制系统

技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE
加快响应速度：
△ Motion Control Soft动作切换”0“延迟，提升系统响应

速度，可大大缩短多项特殊工艺的成型周期。

△ 多轴同步，支持溶胶、开模、锁模、顶针等动作多轴同步

执行，干循环周期缩短0.6s，通过优化动作衔接大幅提升生

产节奏。

提高稳定性：
△ Motion Control Soft采用运动控制技术，实时监测并修

正电机运动轨迹，避免偏差累积。

△ 开合模算法智能化：通过三角函数计算动板位置，实现模

板位置的平滑过渡，减少动作冲击，提升开合模稳定性。

△ 智能减震算法：基于 AI 计算加 / 减速曲线，有效抑制锁

模过程中的震动，确保每次工艺结果的一致性。

增强安全性：
△ 采用 “双重安全保护” 机制：动作执行前触发互锁，警

报激活时再次启动互锁，通过双重校验防止误操作或异常状

态下的安全风险。

△ 智能模具保护功能，有效保护模具，通过减少意外损伤，

延长使用寿命，降低生产成本。

高兼容性与互联性
△ 灵活扩展与接口支持：选配功能扩展性强，提供多种软件

接口用于数据交互，可适配更多工艺需求和各式模具

△ 通过 OPU_UA 接口与 MES 系统无缝对接，实现生产数据

的高效集成；

支持 MODBUS TCP、MODBUS RTU、CAN 等协议，可与

周边辅助设备实现网络通讯；

全面兼容最新国际及国内通讯标准，满足全球化生产场景的

互联需求。

传统的截取模板与十字头位置对应点通常100~200个，点位的密集度将影响模

板的实际位置精度，越大型的机器位置误差越大。

锁模速度运动曲线

十字头与模板位置图

Motion Control Soft 传统控制

模板位置 十字头位置
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结构优化
△ ANSYS优化刚性模板设计，锁模力分布均匀

△ 开合模超静设计（噪音<60 dB）

△ 射出导轨平行度≤0.02mm；锁模导轨平行度≤0.015mm

运行平稳
△ 拉杆无接触式设计，减少运动摩擦，保障运动区域洁净度

△ 标配线轨导轨，提升开合模定位精度，降低模板运动磨擦

更多人性化设计
△ 自润滑设计，减少维护成本

△ 专利设计，空间分布合理宽敞，方便操作维护

双丝杆顶出结构
△ 顶出电机抱闸设计，安全生产

△ 顶出位置精度0.01mm，满足高精度嵌件成型

△ 采用THK直线轴承支撑顶针板，误差小，精度高

更多适配功能
△ 模厚自动调节（预留40mm可加长），适配更多模具方案

△ 支持开模与顶出同步、塑化与合模同步等复合动作，生产更高效

△ 额外10%锁模力安全余量，可定制各种复杂工艺要求

全系列
整体框架铸造

超高惯量抗震机身设计
△ 整体回火处理，提升机架刚性

△ 实现超重、超厚模具的高速运行平稳

△ 机架整体优化，承受点受力均匀，无变形

容模空间大，模具承重强  运动能耗低 

技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE



技术细节展示

TECHNICAL ADVANTAGE
最大射出速度450mm/s
螺杆转速400rpm

一体式框架
△ 射出机构整体刚性更强，变形度小。

△ 搭配滚珠丝杠和同步皮带传动，注射精度≤0.01mm 。

高性能伺服电机驱动
△ 高注射速度，高响应，大扭矩，射胶终点位置精度高，满

足精密零件的高质量标准。

双拉杆结构射台
△ 受力均匀，防止模板倾斜，射嘴接触不均造成磨损，提升

产品精度。

线性导轨导向
△ 摩擦系数低，控制精准，成型精密稳定。

注射压力闭环控制技术
△ 注射压力，保压压力稳定精度达到 ±0.1Mpa。

△ 进口高灵敏射胶压力传感器配合高运算频率的控制系统，

稳定控制保压和背压压力，缩短响应时间。

快拆式料筒结构
△ 更换螺杆时更加便捷，更多人性化设计。

高效塑化专用螺杆
△ 高效的螺杆料筒，提升塑化效果。

△ 含高速包装专用螺杆、双合金螺杆等多款特殊螺杆可供选

择。

节能高效
△ 无液压油泄漏风险，噪音小，符合医疗、食品等高洁净行

业需求。

△ 电机制动时产生的能量回收至电网中，在高速成形周期时

可节电  8%∽15%



电动射台优势
△ 结构紧凑，一体式框架

△ 全伺服驱动，注射精度＜0.01

△ 高效塑化专用螺杆，提升塑化效果

灵活组配
△ 注射压力独立闭环控制技术，可以和任意品牌注塑机配套使用

△ 独立射台结构，满足不同模具生产需求，升级成本低。

混合动力衍生系列
+肘杆结构

HD-e

混合动力衍生系列
+二板结构

适用范围广
模块化设计理念

UN-e 

HS-e

900-10,000kN

4,500-33,000kN

1,600-10,000kN
针对多组份、精密制品解决方案
广泛应用于多色玩具、多色汽配件、家电等行业

针对大容量、高速制品解决方案
广泛应用于大型汽配件、家电、物流等行业

针对精密、高速制品解决方案
广泛应用于日用品、消耗品、玩具、家电等行业

独立电射台

△ +液压机  →  混电双色机

△ 替换液压射台  →  混电单色机

△ +全电机   →   全电双色机

△ +二板机  →  二板双色机

△ 替换二板机液压射台  →  混电二板机

模块化设计，电动精密独立射台结构，满足不同吨位不同品牌的原设备

升级组合需求，轻松实现从从单色到双色的升级，混色的更多应用。



定制服务
成套解决方案

汽车&交通

需求对接

01

产品选型

02

03
落地交付

整厂规划

04

生命周期管理

05

专项团队；工艺分析

技术可行性；产品设计

原材料选型

标准要求

产品效果

智能工厂

智能生产线

人机物料

周边自动化

智能仓储

安装调试

操作培训

工艺指导

周期性检修

产品优化升级

针对各行各业的特殊化， TUP提供专业的技术应用及产
品系列，更有百款专用机型&定制机型，致力于为客户提
供更合适的、更具性价比和市场竞争力的整体解决方案和
工厂规划，降低生产运营成本，提高生产效率。

TUPTUPTUPTUPTUP

TUP

Automobiles & Transportation

物流&建筑

家电&电子
Home Appliances & Electronics

Logistics & Construction
消费品
Consumer Goods

包装容器
Packaging

健康医疗
Medical



成套解决方案

多色车灯、导光条、多层厚壁透镜、贯穿式尾灯

、内外饰件、保险杆、通风系统、电机、导航屏

幕、开关按钮、AB柱、充电桩、通风盖板、风门

止回件、大尾翼……

推荐机型：

eS 全电动系列

HS 二板注塑机系列

HS-W  对射系列

HS-D  两板多组份系列

TUP工艺：

多层注塑

微发泡轻量化

金属嵌件 

IML模内贴标

IMD模内装饰

PUR Coating（模内喷涂、上漆技术）

多色技术

长保压

汽车&交通

AUTOMOBILES 
& TRANSPORTATION



行业解决方案

冰箱、洗衣机、空调、电视机、洗碗机、微波炉

、扫地机器人、小家电、笔电ABCD外壳、键盘

、手机外壳、平板显示器、电子连接件、插头…

………

推荐机型：

eS 全电动系列

HS 二板注塑机系列

HD  多组份系列

TUP工艺：

多色技术

IML模内贴标

IMD模内装饰

金属嵌件

家电&电子

HOME APPLIANCES
& ELECTRONICS



行业解决方案

注射器、移液吸头、培养皿、采血管、留置针、

医用刀柄、肝素帽、穿刺保护套、口罩、护目镜

、胰岛素笔、雾化器配件、护理用具外壳、检测

用具外壳&配件……

推荐机型：

eS 全电动系列

UN-e  液压混电系列

TUP工艺：

洁净室技术

叠模工艺

IML模内贴标

健康医疗

MEDICAL



行业解决方案

薄壁包装、食品包装、日化护肤、化妆品彩妆、

PET瓶胚/盖、乳品/宠物包装……

推荐机型：

eS 全电动系列

HS 二板注塑机系列

UN  液压伺服系列

TUP工艺：

薄壁高速

多色技术

多腔叠模技术

自动化包装

热转印

IML模内贴标

注吹技术

包装容器

PACKAGING



行业解决方案

PE管件、PVC连接件、PPR管件、检查井、果框

、托盘、周转箱、垃圾桶、大型容器…………

推荐机型：

HS 二板注塑机系列

UN  液压伺服系列

TUP工艺：

微发泡轻量化

金属嵌件 

多色技术

物流&建筑

LOGISTICS &
CONSTRUCTION



行业解决方案

工具、玩具、办公用品、美甲、扎带、牙刷、椅

子、笔套、果盘、刮水刀、工具盒、衣架、手机

壳、手机支架、脸盆、双色折叠盆、澡盆……

推荐机型：

UN  液压伺服系列

eS 全电动系列

HS 二板注塑机系列

HD  液压多组份系列

TUP工艺：

IML模内贴标

IMD模内装饰

多色技术

消费品

CONSUMER
GOODS



MOREMORE为您提供
定制化服务
为您提供
定制化服务



全天候服务：
7×24 小时不间断响应支持，无论何时何地，确保您的需求第一时间被接收。

专线直达：
服务热线 +86-18968031129，一键接通专业团队，省去中转环节。

全球供应链：
依托全球配件仓库的高速运转体系，缩短配件调配周期，保障服务效率。

on line 时刻
准备着快

深度培训指导：
提供全面的操作、维护培训，助力团队快速上手。

整厂规划能力：
专业团队量身打造整厂布局方案，优化空间与流程效率。

个性化工艺优化：
结合您的生产需求，定制专属工艺方案，提升生产效能

专

动维护机制：
定期巡回检测与保养，提前排查隐患，降低故障风险。

安心质量承诺：
完善的质量保固服务，为设备稳定运行提供坚实后盾。

服务整个生命周期：
40 年品牌经验沉淀，从设备安装到后期运维，全程保驾护航。

稳

TUP的服务宗旨




